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目刂   舀

本标准按照 GB/T1.1—⒛09给出的规则起草。
GB/T18915《 镀膜玻璃》分为两部分 :

——第 1部分 :阳光控制镀膜玻璃 ;
——第 2部分 :低辐射镀膜玻璃。

本部分为 GB/T18915《 镀膜玻璃》的第 2部分。

本部分代替 GB/T18915.2—⒛02《镀膜玻璃 第 2部分 :低辐射镀膜玻璃》。
本部分与 GB/T18915.2-2002相比主要变化如下 :

——修改了术语和定义中辐射率和低辐射镀膜玻璃的定义 ;
——直接引用 GB/T18915.1中 的术语和定义 ;
——取消按外观质量的分类 ;
——按生产工艺分类修改为按镀膜工艺分类 ;
——增加了按膜层耐高温性能的分类 ;

——修改了外观质量要求 ;
——修改了颜色均匀性试验的试样尺寸、批量色差试样抽取方法 ;
——修改了先镀膜再钢化低辐射镀膜玻璃光学性能、辐射率测试的试样要求 ;
——修改了耐磨性测试的磨痕测量位置 ;
——修改了耐酸性、耐碱性测试的试样尺寸。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国建筑用玻璃标准化技术委员会(SAC/TC255)归 口。

本标准负责起草单位 :中国建筑材料检验认证中心、浙江中力控股集团有限公司、台玻成都玻璃有

限公司。

本标准参加起草单位 :中国南玻集团股份有限公司、上海耀华皮尔金顿玻璃股份有限公司、圣韩玻

璃咨询(上海)有限公司、威海蓝星玻璃股份有限公司、金晶(集团)有 限公司、深圳市三鑫特种玻璃技术

股份有限公司、浙江东亚工程玻璃有限公司、江苏秀强玻璃科技有限公司、杭州春水镀膜玻璃有限公司。

本标准主要起草人 :茴向阳、王睿、龙霖星、王茂良、李东彦、蔡焱森、周健、吕皓、刘起英、余光辉、
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本部分所替代标准的历次版本发布情况为 :
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镀膜玻璃

第 2部分 :低辐射镀膜玻璃

1 范围

本部分规定了低辐射镀膜玻璃的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则及包装、标志、贮

存和运输。

本部分适用于建筑用低辐射镀膜玻璃 ,其他用途的低辐射镀膜玻璃可参照本部分。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件 ,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件 ,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2680 建筑玻璃 可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比、紫外线透射比及有
关窗玻璃参数的测定

GB/T5137.1 汽车安全玻璃试验方法 第 1部分 :力学性能试验
GB/T6382.1 平板玻璃集装器具 架式集装器具及其试验方法
GB/T6382.2 平板玻璃集装器具 箱式集装器具及其试验方法
GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB11614 平板玻璃
GB15763.2 建筑用安全玻璃 第 2部分 :钢化玻璃
GB/T17841 半钢化玻璃
GB/T18915.1 镀膜玻璃 第 1部分 :阳光控制镀膜玻璃
JC/T513 平板玻璃木箱包装

3 术语和定义

GB/T18915.1界 定的以及下列术语和定义适用于本部分。
3.1

辐射率 emissivity

热辐射体的辐射出射度与处在相同温度的普朗克辐射体的辐射出射度之比。

3.2

低辐射镀膜玻璃 Iow em:ssivity cc,ated g1ass

对 4.5um~25um红 外线有较高反射比的镀膜玻璃 ,也称 Lo艹E玻璃(Low-E∞ ated glass)。

4 产品分类

4.1 低辐射镀膜玻璃按镀膜工艺分为离线低辐射镀膜玻璃和在线低辐射镀膜玻璃。
4.2 低辐射镀膜玻璃按膜层耐高温性能分为可钢化低辐射镀膜玻璃和不可钢化低辐射镀膜玻璃。

1



离线低辐射

尺寸偏差、厚度偏差、

对角线差

玻璃或半钢化玻璃作为

5.1
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5 要求

低辐射镀膜玻璃的要求及试验方法

要求及试验方法对应章节见表 1。

表 1 要求及试验方法章节对应表

5.2 尺寸偏

5.2.1 非钢

5.2.2 钢化

5.2.3 半钢化

5.3 外观质量

5.3.1 低辐射镀膜

低辐射镀膜玻璃以

GB11614中 一 等 品 、GB157

5.3.2 低辐射镀膜玻璃的外观质垦

低辐射镀膜玻璃的外观质量应符合表 2的规定。

表 2 低辐射镀膜玻璃的外观质量

要求。

要求。

41的要求。

外观质量应分别满足

缺陷名称 说   明 要   求

针孔

直径(0.8mm 不允许集中

o.8mm≤直径(1.5mm
中部 :允许 3.0× s,个 ,且任意两针孔之间的距离大于

300mm

边部 :不允许集中            ~

1.5mm≤直径(2.5mm
中部 :不允许

边部 :允许 2.0× S,个

直径>2.5mm 不允许



缺陷名称 说   明 要   求

斑点

直径<1.Omm 不允许集中

1.0mm≤ 直径≤ 2.5 mm
中部 :不允许

边部 :允许 3.0× S,个

直径>2.5mm 不允许

暗道 目视可 ~      不允许

膜面划伤
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表 2(续 )

图 1 低辐射镀膜玻璃外观质量检验区域划分

5.4 光学性能

低辐射镀膜玻璃的光学性能包括 :紫外线透射比、可见光透射比、可见光反射比、太阳光直接透射

比、太阳光直接反射比和太阳能总透射比,其要求应符合表 3的规定。
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表 3 低辐射镀膜玻璃的光学性能要求

5.5 颜色均匀性

低辐射镀膜玻璃的颜色均匀性 ,以 αELAB均匀色空间的色差 Δ凡矿来表示。其色差应不大于 2.5。

5.6 辐射率

低辐射镀膜玻璃的辐射率是指温度 293K、 波长 4.5um~25um波 段范围内膜面的半球辐射率。

离线低辐射镀膜玻璃辐射率应小于 0.15;在线低辐射镀膜玻璃辐射率应小于 0.25。

5.7 耐磨性

试验前后试样的可见光透射比差值的绝对值应不大于 4%。

5.8 耐酸性

试验前后试样的可见光透射比差值的绝对值应不大于 4%。

5.9 耐碱性

试验前后试样的可见光透射比差值的绝对值应不大于 4%。

6 试验方法

6.1 尺寸偏差、厚度偏差、对角线差按 GB11614规定的方法进行测定。

6.2 弯曲度测定

6.2.1 非钢化低辐射镀膜玻璃的弯曲度按 GB11614规定的方法进行测定。

6.2.2 钢化和半钢化低辐射镀膜玻璃的弯曲度按 GB15763.2规定的方法进行测定。

6.3 外观质量的测定

以制品为试样 ,按 GB/T18915.1规 定的方法进行检验。

6.4 光学性能的测定

6.4.1 取样方法

对于非钢化的低辐射镀膜玻璃 ,在每批制品中随机抽取 3片制品 ,在制品中部的同一位置切取

100mm× 100mm的试样 ,共 3块试样。对于先钢化或半钢化后再镀膜的低辐射镀膜玻璃 ,可用以相

同材料和镀膜工艺生产的非钢化的低辐射镀膜玻璃代替来制取试样 ;对于先镀膜再半钢化的低辐射镀

膜玻璃 ,直接制取适用的试样 ;对于先镀膜再钢化或半钢化的低辐射镀膜玻璃 ,可用以相同材料和镀膜

工艺生产的半钢化的低辐射镀膜玻璃代替来制取适用的试样。

6.4.2 测定方法

使用无水乙醇清洁试样的两个表面 ,自然晾干后 ,按 GB/T2680规定的方法进行测定。

6.5 颜色均匀性测定

低辐射镀膜玻璃的颜色均匀性按照 GB/T18915.1规 定的方法进行罚定。

4

项 目 允许偏差最大值(明示标称值 ) 允许最大差值(未明示标称值 )

指标 ±1.5% ≤3.0%

注:对于明示标称值(系列值)的样品 ,以标称值作为偏差的基准 ,偏差的最大值应符合本表的规定 ;对于未明示

标称值的产品 ,则取 3块试样进行测试 ,3块试样之间差值的最大值应符合本表的规定。
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6.6 辐射率测定

6.6.1 试样的制各同 6.4.1。

6.6.2 按照 GB/T2680规定的方法测定辐射率。测量并计算 3块试样的辐射率 ,结果精确至 0。 01。

6.7 耐磨性测定

6.7.1 取样方法

在同一批制品中任意抽取 3片 ,在每片制品上切取 100mm× 100mm的 试样 ,共计 3块。对于钢

化和半钢化低辐射镀膜玻璃 ,在以相同工艺制造的非钢化低辐射镀膜玻璃上切取试样。

6.7.2 试验设备

磨耗试验机应符合 GB/T5137.1的 规定。

6.7.3 试验步骤

6.7.3.1 试验前 ,使用无水乙醇清洁试样的两个表面 ,自 然晾干后 ,测量试样的可见光透射比。

6.7.3.2 以膜面为磨耗面 ,将试样安装在磨耗试验机的水平回转台上 ,试验前应保持磨轮表面清洁 ,旋

转试样 ⒛0次 ,试验后试样的磨痕宽度应不小于 10mm。

6.7.3.3 试验后 ,用软布轻拭掉膜面上残留的磨屑后 ,用同一仪器测量磨痕上 4点 的可见光透射比(如

图 2所示),计算其平均值。

6.7.3.4 计算试验前后可见光透射比差值的绝对值。

图 2 测定位置

6.8 耐酸性

6.8.1 取样方法

在同一批制品中任意抽取 3片制品 ,在每片制品上切取 100mm× 100mm的 试样 ,共计 3块 。对

于钢化和半钢化低辐射镀膜玻璃 ,由于无法切割 ,可 以相同工艺制作尺寸尽量小的试样 ,共计 3块试样 ;

如无法制作试样 ,可任选 3片制品 ,以每片制品的一个角部作为试样。

6.8.2 试验步骤

6.8.2.1 试验前 ,应使用无水乙醇清洁试样的两个表面 ,自 然晾干后测量试样的可见光透射比。

6.8.2.2 使用合适的容器 ,将试样浸没在 1mol/L浓 度的盐酸中 ,试样可竖直、倾斜或膜面向上平放在

容器中 ,试样不应叠放在一起 ,膜面应与溶液充分接触 ,保持环境温度为 23℃ ±2℃ ,浸渍时间为 24h。
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6.8.2.3 取出试样 ,经水洗、自然晾干后 ,用同一仪器测量试验后其可见光透射比。

6.8.2.4 计算试验前后可见光透射比差值的绝对值。

6.9 耐碱性

6.9.1 取样方法

同 6.8.1。

6.9.2 试验步骤

6.9.2.1 试验前 ,应使用无水乙醇清洁试样的两个表面 ,自 然晾干后测量试样的可见光
透射比。

6.9.2.2 使用合适的容器 ,将试样浸没在 1mol/L浓 度的氢氧化钠溶液中,试样可竖直、倾斜或膜面向

上平放在容器中 ,试样不应叠放在一起 ,膜面应与溶液充分接触 ,保持环境温度
为 23℃ ±2℃ ,浸渍时

间为 24h。

6.9.2.3 取出试样 ,经水洗、自然晾干后 ,用同一仪器测量试验后其可见光透射比。

6.9.2.4 计算试验前后可见光透射比差值的绝对值。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 出厂检验

出厂检验项目为 5.2、 5.3、 5.4中 的可见光透射比和 5.5。

7.1.2 型式检验

检验项 目为第 5章规定的所有要求。

有下列情况之一时 ,应进行型式检验。

⒆ 正式生产后 ,结构、材料、工艺有较大改变 ,可能影响产品性能时 ;

b) 正常生产时 ,定期或积累一定产量后 ,周期性进行一次检验 ;

o 产品长期停产后 ,恢复生产时 ;

o 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 ;

o 国家质量监督机构提出型式检验的要求时。

7.2 组批与抽样

7.2.1 组批

同一工艺、同一厚度、可见光透射比标称值相同、稳定连续生产
的产品可组为一批。

7.2.2 抽样

7.2.2.1 出厂检验时 ,企业可以根据生产状况制定合理的抽样方案抽取样
品。

7.2.2.2 型式检验时 ,5.2、 5.3的检验抽样按表 4进行。当产品批量大于
1000片 时 ,以 1000片 为一批

分批抽取试样。
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表 4 抽样表

7.2.2.3 产品其他检验项 目所需样品可从该批产品中随机抽取。

7.3 判定规则

7.3.1 对产品的尺寸偏差、厚度偏差、对角线差、弯曲度及外观质量进行测定时 :

每片玻璃的测定结果 ,上述指标均符合第 5章的规定时 ,为合格。一批玻璃的测定结果 ,若不合格

数不大于表 4中规定的不合格判定数时 ,则判定该批产品上述指标合格 ,否则为不合格。

7.3.2 对产品的光学性能进行测定时 ,3片试样均符合 5.4的规定 ,则判定该批产品该项指标合格 ,否

则为不合格。

7.3.3 对产品的颜色均匀性进行测定时 ,单片色差和批量色差均符合 5.5规定 ,则判定该批产品该项指

标合格 ,否则为不合格。

7.3.4 对产品辐射率进行测定时 ,3片试样均符合 5.6规定 ,则判定该批产品该项指标合格 ,否则为不

合格。

7.3,5 对产品的耐磨性进行测定时 ,3片试样均符合 5.7规定 ,则判定该批产品该项指标合格 ,否则为

不合格。

7.3.6 对产品的耐酸性进行测定时 ,3片试样均符合 5.8规定 ,则判定该批产品该项指标合格 ,否则为

不合格。

7.3.7 对产品的耐碱性进行测定时 ,3片试样均符合 5.9规定 ,则判定该批产品该项指标合格 ,否则为

不合格。

7.3.8 综合判定 :

若上述各项中 ,全部项 目经测定均合格 ,则判定该批产品合格 ,有一项指标不合格 ,则认为该批产品

不合格。

8 包装、标志、贮存和运输

8.1 包装

8.1.1 包装用木箱或集装箱、集装架应分别符合 JC/T513、GB/T6382.1和 GB/T6382.2的 要求。

8.1.2 包装箱内应垫缓冲材料 ,玻璃宜密封包装 ,必要时放置足量的干燥剂 ,玻璃之间用适当材料

隔离。

批量范围/片 样本大小 合格判定数 不合格判定数

2~8

9~15

16-25

26冖 5̌0

51'ˇ 90

91'~150

151冖 2̌80

281-500

501-1 000

2

3

5

8

13

20

32

50

80

0

o

1

1

2

3

5

7

10

1

1

2

2

3

4

6

8

11
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8.2 标志

包装箱 (架 )上应有生产厂名、商标、产品名称、厚度、类别、规格、数量、生产 日期、使用说明、膜面标

识、轻放、易碎、防雨、堆放方向等标识、标志。

8.3 贮存和运输

8.3.1 应贮存在干燥的库房内。

8.3.2 在贮存、运输和装卸时应有防雨措施 ,并应采取措施防止玻璃滑动、倾倒。

版权专有 侵权必究
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