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电致液晶贴膜调光玻璃

1 范围

本标准规定了电致液晶贴膜调光玻璃的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输

和贮存。

本标准适用于将液晶调光膜粘覆 目的的调光玻璃。

2 规范性引用文件

下列文件对于 本适用于本文

件。凡是不注日

GB/T191

GB/T24

GB/T2 射比及有

关窗玻璃参

GB/T 验抽样

GB/T
GB/T

试验

拟气候

GB/T81
GB11614

GB/T1891⒌

JC/T2129-— 20

3 术语和定义

GB11614-2009、 JC/T2129— zO1 适用于本文件。

3,1

电致液晶调光膜  pol,咂 er由 spersed Ⅱquid CrystaI;PDLC

由两层柔性透明导电薄膜与-层聚合物分散液晶材料构成 ,通过外加电场的控制 ,可在透明与不透

明两种状态之间快速变换的粘贴在玻璃表面的薄膜 。

32

击穿点 puncture

在电场作用下由于电极间放电而造成调光膜局部烧灼的现象。

33

亮边 transparent edge area

由于调光膜缺失或失效造成制品在断电情况下仍可透视的边部。

1
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34

规则透射比 regular transmisgion

通过试样的规则光通量与人射光通量的比值。

35

周边区 edge are

制晶边部的不透明区域。

3,6

可视区 visit,n area

除周边区以外的区域。

4 要求

4,l 厚庋及尺寸偏差

电致液晶贴膜调光玻璃的厚度、长度及宽度的偏差 ,应符合与所使用的玻璃基片的相应的产
晶标准

或技术文件中有关厚度、长度及宽度的允许偏差要求。

42 对角线差

矩形平面电致液晶贴膜调光玻璃对角线差应不大于对角线平均长度的
01%.曲 面和异形电致液

晶贴膜调光玻璃对角线差由供需双方商定。

4.3 外观质置

电致液晶贴膜调光玻璃的外观质量应符合表 1的要求。

表 1 外观质旦

缺陷名称 缺陷尺寸 要求

点状缺陷

可视区

直径≤10mm 不准许密集存在
‘

1o mm(直 径≤30mm
s≤ 1时b,10个

s>1时 ,允许个数
`(1°
×s)个

直径>30mm 不准许

周边区

直径≤50mm且 面积之和

不超周边区面积的 5%
不 限

直径)50mm或 面积之和

超过周边区面积的 5%
不准许

线状缺陷

可视区
长度≤30mm且宽度≤。2mm 不限

长度)30mm或 宽度)02mm 允许个数
`(2°
×s)个

周边区
长度≤50mm且宽度≤02mm 允许个数 :60× s)个

长度)50mm或 宽度)02mm 允许个数 :(30× s)个

爆边、裂 口 不准许

不准许脱胶、开胶
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表 1(续 )

44 单位功耗

电致液晶贴膜调

45 绝缘电阻

电致液 电致液晶调

光玻璃 ,其工

4,6 可见光

电致液

有色

4,7  了丁丿1

电致液

48 雾度

电致液晶贴 小于 90%。

49 颜色均匀性

电致液晶贴膜调光

示 ,单位 CIELAB。

间的色差 △E仓 b、 来表

电致液晶贴膜调光玻璃在断电

410 耐辐照性

试验后试样外观应无明显变化 ,不应有显著变色、气泡、开胶、脱膜等缺陷产生 ,且试验前后试样通

电状态下可见光透射比变化值应不大于 3%。

4ll 耐热性

试验后试样外观应无明显变化 ,周边区向内 10mm的部分不应有显著变色、气泡、开胶、脱膜等缺

陷产生 ,且试验前后 ,试样通电状态下可见光透射比变化值应不大于 3%。

412 耐寒性

试验后试样外观应无明显变化 ,不应有显著变色、气泡、开胶、脱膜等缺陷产生 ,且试验前后 ,试样通

3

击穿点、亮边

密集存在是指在 20O mm直径的圆面积内存在缺陷超过 5个。

s是玻璃板的面积 ,单位为平方米(mz)。

允许个数为各系数与 s相乘所得的数值 ,按 GB/T8170修约至整数。

态下的单位功耗应不大于 3W

光玻璃

璃在通电状态下的雾度应不大于 6%,在断电状态下的

下的颜色均匀性采用
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电状态下可见光透射比变化值应不大于 3%。

413 耐温度变化性

试验后试样外观应无明显变化 ,不应有显蓍变色、气泡、开胶、脱膜等缺陷产生 ,且试验前后 ,试样通

电状态下可见光透射比变化值应不大于 3%。

414 通断循环

试验前后试样在通电状态下可见光透射比变化值应不大于 3%。

5 试验方法

5,1 试验条件

除特殊规定外 ,试验均应在下述条件下进行 :

a) 温度 :20℃ ±5C;

b) 气压 :8.60× 10‘ Pa~1.06× 10s Pa;

c) 相对湿度 :40%~80%。

5.2 厚度及尺寸偏差

厚度、长度、宽度及对角线偏差采用所使用玻璃基片相应的产品标准或技术条件中规定的测量器具

及测量方法测量。

5,3 外观质童

以制品为试样 ,在通电及断电情况下检验贴膜调光玻璃的外观质量。在较好的自然光或散射光照

背景条件下 ,试样垂直放置 ,视线垂直玻璃 ,距试样正面 1m处 用肉眼进行观察。点状缺陷尺寸和线状

缺陷宽度用放大 10倍 、精度 01mm的 读数显微镜测定。线状缺陷长度使用最小刻度为 1mm的 钢直

尺进行测量。目视检查并记录爆边、裂口、脱胶、开胶、亮边、击穿点、皱痕和条纹。

54 单位功耗

5,4,1 以规格为 1000mm× 1000mm,与制品材料相同、在相同加工工艺下制作的样品为试样 ,数量

为 3块。电极长度为 350mm,宽度为 6mm。 安装电极时 ,两个电极之间的距离为 300mm,电 极应尽

量贴近玻璃边部 ,试样如图 1所示。
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单位为毫米

b

///\

6|

说明 ;

a——电致液晶贴膜调光玻璃 ,

b——电极。

图 1 试样

542 测量仪器应选择可直接测量并显示产品有功功率的功率计或功率分析仪。电源选用可调压电
源 ,输人电压为交流电压 220V、 50Hz,输 出电压为可调节的交流电压 ,调压范围为 OV~220V。

543 关闭调压电源开关 ,调节调压电源输出电压为 °V,将试样的两个电极分别连接调压电源的输出

端作为负载 ,将功率计或功率分析仪的电流测量回路与负载串联连接、电压测量回路与负载并联连接。

闭合调压电源开关 ,调节调压电源的输出电压使其由OV逐渐升至试样的工作电压 ,试样此时应处于正

常的通电状态 ,记录测量仪器显示的有功功率值。

544 单位功耗按式(1)计算 :

Ps=P/s ⋯⋯⋯⋯⋯¨¨¨¨¨ (1)

式中 :

Ps——单位功耗 ,单位为瓦每平方米(W/m2);

P— —有功功率 ,单位为瓦(W);

S— —试样的面积 ,单位为平方米 (m2)。

5.45 单位功耗的结果为 3块试样测量结果的算数平均值。

5.5 绝缘电阻

按 JC/T2129-2012中 67规定的方法进行测量。

56 可见光透射比

以规格为 100mm× 100mm,与 制品材料相同、在相同加工工艺下制作的样品为试样 ,数量为 3块 ,使

用带有积分球的分光光度计按 GB/T26gO规定的方法在通电状态下进行检测。测量时 ,试样应紧挨积
5
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分球。分光光度计应满足 GB/T26⒛ 的要求。

57 可见光规则透射比

以规格为 100mm× 100mm,与制品材料相同、在相同加工工艺下制作的样品为
试样 ,在断电状态

下按 GB/T5137,2-2002中第 4章规定的方法进行测量。

58 雾度

以规格为 100mm× 100mm,与制品材料相同、在相同加工工艺下制作的样晶为
试样 ,数量为3块 ,

按 GB/T2410规定的方法分别在通电和堑 检测。结果为 3块试样测量结果的算数平

均值。

59 颜色均匀性

按 GB/T1891

510 耐辐照
3块 。

5101

5,10.2

5.103 将
晶实际使

求。

射比。
用时朝外

5ll 耐

5104

5 105

5.111

5.112

5113

取出。

5114

射比 .

试

将

试样规格为 100mm× 100mm,

3块。

,恒温 2h后

量试样的可见光透

铷 同加工工艺下制作 ,数量为 3块。

将取出的

试验结果表达

5,12 耐寒性

5121

5,12.2

5,123

5.124

射 比。

试验前检查试样外观质量 ,按 5,6中规定的方法测量
试样的可见光透射比。

将试样竖直放人(-20± 2)C低温箱中,恒温 24h后取出。

将取出的试样放置至室温 ,再次检查其外观质量
,并按 56中规定的方法测量试样的可见光透

试验结果表达同 510,

513 耐温度变化性

5131 试样规格为 100mm× 100mm,应与制品材料相同 ,在相同加工工艺下制作
,数量为 3块 。

5132 试验前检查试样的外观质量 ,并按 56中 规定的方法测量试样的可见光透射
比。

5133 将试样放在温度为(-40± 2)·C的空气中 1h,然后立即将试样放在温度为
(72± 2)C的环境中

3h。 取出后将试样放置至室温。在整个试验期间
,应确保试样不紧靠在一起 .

6

65规定的方法检测反射色差 ,测量面

温 ,再次检查其外观质量 ,并按 5,6中枧
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5134 再次检查试样的外观质量 ,并按 56中规定的方法测量试样的可见光透射比。试验结果表达同
5 10.

514 通断循环

5141 试样规格为 100mm× 1oo mm,应与制品材料相同 ,在相同加工工艺下制作 ,数量为 3块。
5142 试验装置应能自动控制调光玻璃开关、提供稳定的可调电压并具有设置开闭周期和开闭次数
的功能 .

5l13 试验前按 56中规定的方法测量试样的可见光透射比。
5,l04 将试验装置电压设置为调光玻璃的工作电压 ,并设置开闭周期为 lO s,开 5s,关 5s,设置开闭

丨      

筘 ::鼻戟 争
j臂
最售蛋:亍金聂罨雾暑惫测量试样的可见光透射比。试验结果表达同 510。

丨       6 检验规则

61 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

62 检验顼目

6,21 出厂检验

出厂检验项 目为厚度及尺寸偏差、外观质量。

622 型式检验

检验项目为第 4章中全部技术要求。有下列情况之一时 ,应进行型式检验 :

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定性鉴定 ;

b) 正式生产后 ,如结构、材料和工艺等有较大改变 ,可能影响产品性能时 ;

c) 正常生产后 ,每年应进行-次型式检验 ;

d) 产品停产-年以上后 ,恢复生产时 ;
c) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

63 组批和抽样

631 组批

相同结构、相同材料、相同工艺生产的调光玻璃为一批。

6,32 抽样

6321 电致液晶贴膜调光玻璃出厂检验时 ,企业可以根据生产状况制定合理的抽样方案抽取样品。
6322 当进行型式检验时 ,厚度及尺寸偏差、外观质量的检验抽样方案应符合表 2的规定。表 2依据
GB/T28281-2012,按 正常检验一次抽样、检验水平Ⅱ、AQL=40,当样本量等于或超过批量 ,则执行
100%检验。当该批产品批量大于 500块时 ,以每 5。0块为一批分批抽取试样。
6323 对产品所要求的其他技术性能 ,若用制品检验时 ,根据检验项目所要求的数量从该批产品中随
机抽取 ;若用试样进行检验时 ,应采用与制品相同材料、相同厚度和相同工艺条件下制备的试样。
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表 2 抽祥方案 单位为块

64 判定规则

64,1 单项判定

6.411 厚度
等于表 2中 相

厚度及

应不合格判
不合格判定

夕卜

数时 ,则

6 4 1,2
耐寒性、耐

温度变化

3块

6 4 1.3

试样检

642 综合判

全部项 目均符

7 标志、包装、运输和贮

7,1标志

产晶包装标志应符合 GB/T191有关规定 ,包装标签
上应至少注明下列内容 :

一一产品名称 ;

—— 产品型号、批号 ;

——数量 ;

——生产日期 ;

一一生产单位和地址 ;

——执行标准号。

72 包装

电致液晶贴膜调光玻璃可采用木箱或集
装箱包装 ,包装箱内应有缓冲物衬垫 ,玻璃之间以及玻

璃

8

不合格判定数合格判定数

观质量的判定

产品为合格 ,否则为不合格 .
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与包装箱之间应用不易划伤玻璃的间隔材料隔开。

7,3 运输

运输时 ,玻璃包装不应平放 ,长度方向应与运输车辆运动方向一致 ,运输过程中应防止包装剧烈晃

动、碰撞、滑动和倾倒 ,包装应有防雨措施。

7,4 贮存

产品应竖直放置 ,宜放置于干燥环境中,避免阳光直射 ,存放时不应接触腐蚀性气体和液体或有机

气体和液体 ,不应被水浸泡。
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